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INSTALACIONES, MEDIOS COMPLEMENTARIOS
Y AUXILIARES EN LAS MAQUINAS
HERRAMIENTAS, HORNO Y FUNDICION

2.1 ALIMENTACION, TRANSPORTE, REFRIGERACION,
LUBRICACION

211 T porte, carga y g

Dentro de un taller de mecanizad es frecuente encontrarse con materiales y maquinas que por
sus dimensiones san imposibles de desplazar a mano. Para ello, utiizamos unas herramientas que,
dependiendo del peso y dimensiones que tengamos que transportar, se adecuan a dichas cargas:
«  Puente grisa. Los puentes griia son unas maguinas destinadas a la elevaciin y transporte
de materiales de gran tonelaje y dimensidn. Su Uso es muy comun en grandes industrias ¥
talleres que precisan trasladar piezas o materias primas de gran tamana.

Se trata de una gran estructura que esta formada por vigas metalicas, unidas por un
sistema de desolazamiento. Nermalmente es un sistema de ruedas activadas por un mator
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